Tableau de Matage Vernis Standox VOC

]

Matage des vernis Standocryl VOC HS K9520

Standox Special Matt

Toutes les recommandations suivantes ne concernent que les pare-chocs et les éléments qui leur sont

rattachés. Pour les peintures complétes et le contretypage de finitions d'origine mates spécifiques,

n'utilisez que le mélange avec Vernis Standocryl VOC HS K9520 et se référer & la fiche systéme S14

Exemple :

Standocryl VOC HS Clear K9520

Standox Special Matt

410g

+ 590g +2:1 Standox HS Hardener
= 1.000g = Degré de brillance 40%

Vernis VOC Mat Satin Brillant | Semi brillant Brillant VOC HS
approx. 20% | approx. 40% | approx. 60% | approx. 80% Hardener Hardener

Standocryl VOC Xtra Clear 290g 360g 430g 560g 4:1 avec
K9560 +710g +640g +570g +440g  |Standox VOC —
Standox Special Matt Hardeners

+5% VOC 2K

Additive
Standocryl VOC Express Clear 290g 3509 420g 590g 4:1 avec
K9530 +710g +650g +580g +410g |Standox VOC —
Standox Special Matt Hardeners

+10% VOC

Thinners
Standocryl VOC Premium Clear 320g 4009 450g 490g 4:1 avec
K9540 +680g +600g +550g +510g |Standox VOC —
Standox Special Matt Hardeners

+15% VOC

Thinners
Standocryl VOC Premium Clear 300g 390g 440g 490g 2:1 avec
K9540 +700g +610g +560g +510g — Standox HS
Standox Special Matt Hardeners
Standocryl VOC HS Clear 320g 410g 460g 480g 4:1 avec
K9520 +680g +590g +540g +520g  |Standox VOC —
Standox Special Matt Hardeners

+15% VOC

Thinners
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Standox Special Matt

Easy Hardeners

Vernis HS / Vernis VOC Mat Satin Brillant | Semi brillant Brillant VOC HS
approx. 20% | approx. 40% | approx. 60% | approx. 80% Hardener Hardener

Standocryl VOC HS Clear 270g 360g 410g 440g 2:1 avec
K9520 +730g +640g +590g +560g — Standox HS
Standox Special Matt Hardeners
Standocryl VOC 2K Clear 280g 340g 410g 470g 4:1 avec
K9550 +720g +660g +590g +530g |Standox VOC —
Standox Special Matt Hardeners

+5% Standocryl

VOC 2K

Additive
Standocryl VOC Easy Clear 270g 330g 380g 480g 3:1 avec
K9510 +730g +670g +620g +520g  |Standox VOC —

Différents facteurs influencant le résultat (degré de brillant) :

Selon le durcisseur, le diluant, la méthode d'application, les conditions de séchage utilisés, 'épaisseur

déposée, le degré de brillant varie considérablement (jusqu'a 20%).

Plus brillant

Durcisseur avec extrait sec plus élevé

Durcisseur plus rapide

Diluant plus rapide

Viscosité plus élevée
Epaisseur du film sec plus forte
Durée de séchage plus courte

Séchage accéléré

Moins brillant

Durcisseur avec faible extrait sec

Durcisseur plus lent

Diluant plus lent

Viscosité plus basse

Epaisseur du film sec plus faible

Durée de séchage plus longue

Séchage & l'air
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